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LAS IGENOM HELA DENNA MONTERINGSANVISNING
INNAN DU PABORJAR ARBETET!

Korrosionsrisk
e Anvand ej kapskiva for att korta av réret
Anvand endast lampliga skarverktyg for att
bearbeta materialet, typ Mapress réravskarare

e Avgrada réren med elektrisk réravgradare pa
lagsta varvtal eller manuell réravgradare

e Vid Mapress rostfritt ska skér- och avgradnings-
verktygen ej ha anvants pa kolstal tidigare

e  Till gdngor pa Mapress rostfritt far teflonband inte
anvandas som tatningsmedel. Anvand lin eller
likvardigt.

Forsiktighet Observera
e Avgrada alltid rérandarna fullstédndigt ut- och
invandigt

e Inspektera réranden och se till att den &r helt rund,
fri fran repor eller skador som kan goéra att o-ringen
far svart att tata mot rorytan.

e Inspektera o-ringen och ta bort frammande féremal
fran o-ring och koppling

e Lat bli att gunga réret in i presskopplingen

e  Skjut presskopplingen pa roret, genom att rotera
kopplingen samtidigt som den skjuts fram

e Anvand endast glidmedel utan olja eller fett, typ
silikonspray
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¢ Anvand endast systemgodkanda Geberit pressror,
Geberit pressrordelar, Geberit pressmaskin
samt Geberit pressback/slinga for din installation

Roérande ska vara helt avgradad bade
in- och utvandigt!

Roérande ska vara fri fran repor, span och
vara helt rund

Insticksdjupet ska alltid markeras pa roret
innan pressning utfors!

Insticksdjupet ska allt markeras pa roret!

Pressverktyg (maskin och backar) ska vara
servade och kalibrerade enligt punkten
Underhall

Utfor tathetskontroll av systemet!
Se avsnitt Tathetskontroll

Fogar pa rorledning ska vara placerade sa att de
ar utbytbara och att eventuellt utlackande vatten
fran en fog snabbt kan

upptackas.

Fér Mapress Koppar:
ror ska uppfylla kraven enligt standard
EN1057.

Ingen stddhylsa ska anvandas i
kopparror

e For Mapress Elforzinkat:

Anvand Geberit Mapress elférzinkade
systemror, alt. ror enligt EN10305-3

e  For Mapress Rostfritt:

Anvand Geberit Mapress Rostfria
systemror, alt. ror enligt EN10204
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Tathets- och tryckkontroll ska utféras enligt
branschregler Saker vatten

Avgrada roret bade pa utsida (1) och insida
Mapress rordelar ar férsedda med inbyggd (2)
lackindikering (provad och godkand enligt
DVGW Arbeitsblatt 534 pkt 12.14).
Lackindikeringen gor att opressade
kopplingar lacker vid sarskild tathetskontroll,

se avsnitt Tathetskontroll

Endast pressmaskiner godkanda enligt
Geberit kompatibilitetslista (finns tillganglig
pa www.geberit.se) samt Geberit original

pressbackar/slingor ska anvandas.

Kontrollera att réret och kopplingen ar rena
och utan skador, repor eller ojamnheter.

Bestam rorets langd.

Kapa roret i rat vinkel.

Avlagsna smuts och I6sa span efter
avgradningen

I
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4 Kalibrera andarna pa kopparrér

Avlagsna dammskyddet pa kopplingen

™
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Markera insticksdjupet, E, pa rérande och
5 pa rordel med slatande. Anvand insticksmall
art.nr 90351.

Kontrollera O-ringen

Tryck och vrid samtidigt kopplingen éver den
avgradade réranden, anda in till
markeringen pa roret

Insticksdjup E vid olika rérdimensioner:

dxs E

[mm] [cm]
12 1.7
15 2,0
18 2,0
22 21

28 2,3
35 26
42 3.0
54 3.5
76,1 53
88,9 6,0
108 7.5
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Kontrollera att dimensionen pa
pressbacken-/slingan motsvarar press-
kopplingens dimension.

Placera pressback/slinga 6ver kopplingen
och pressa kopplingen enligt
pressmaskintillverkarens anvisningar.

B GEBERIT

Kontrollera pressad koppling sa att
» Markeringen for insticksdjupet syns
* Pressindikatorn ar borttagen

Vid bockning av Mapress systemror ska
féljande regler iakttas:

* Mapress systemror far endast bockas i
kallt tillstand med standard drag/bockverktyg
* Betraffande bockverktygets lamplighet ska
foreskrifterna fran bockverktygstillverkaren
iakttas

Tabell 1: Bockningsradier Mapress systemror
Bockningsradie r
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[mm]
Bockat for hand Bockat med
drag-/bockverktyg
r>5-d r>35-d
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Minimiavstand

Vid vagg- och takgenomgangar

Mellan tva presskopplingar

4—Lminj
—] Amin [—

d
el g RN
-+ E I+
dxs Amin Lmin E
[mm] [em] [cm] [cm]
12 1,0 44 1,7
15 1,0 50 2,0
18 1.0 50 2.0
22 1,0 5,2 2.1
28 1,0 5,6 23
35 1,0 6,2 26
42 2,0 8,0 30
54 2,0 9,0 35
76,1 2077307 [1267/1367 53
88,9 2077307 140771507 6,0
108 2077307 170771807 75

B min +
S + d

: l4—C min—

|

D

_~—|-\__

|4— D min—»
dxs Brniu Cmin I:)min
[mm] [cm] [em] [cm]
12 35 5,2 7.7
15 35 5,5 8,5
18 35 5,5 8.9
22 as 5,6 9,5
28 3.5 58 10,7
35 35 6,1 121
42 3as 6.5 14,7
54 35 7.0 17,4
76,1 7.5 12,8 22,3
88,9 7.5 135 249
108 7.5 15,0 29,2

1) Mattet géller for pressning med pressverktyg ECO 301
2) Mattet géller for pressning med pressverktyg HCPS

Mapress Monteringsanvisning 2018.10.31.2

Sida6av9



Mapress

Pressrorsystem Rostfritt, Elférzinkat och koppar

B GEBERIT

Utrymmeskrav vid pressning med pressverktyg

Tabell 2: Utrymmeskrav vid pressning med pressbackar vid montering pa slat vagg, i hdrn och i schakt

—»| C |+
ALY,
/ '/\ s/\
FE - @
/ =
i ‘ )gjf @r\\//)/
A
d A B ® D E F
[(mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [em]
12-15 2.0 5.6 2.0 2.8 7.5 131
18 2.0 6.0 2.5 2.8 75 13.1
22 2.5 6.5 3.1 3.5 8.0 15.0
28 2.5 7.5 3.1 3.5 8.0 15.0
35 3.0 7.5 3.1 4.4 8.0 17.0
Tabell 3: Utrymmeskrav vid pressning med presslingor vid montering pa slat vagg, i hérn och i schakt

i

l——C—»

d A B G D E F
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
42 7.5 11.5 7.5 7.5 11.5 26.5

54 8.5 12.0 8.5 8.5 12.0 29.0
76.1 11.0 14.0 11.0 11.0 14.0 35.0
88.9 12.0 15.0 12.0 12.0 15.0 39.0
108 14.0 17.0 14.0 14.0 17.0 45.0
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Tabell 4: Utrymmeskrav vid pressning med pressapparat HCPS vid komplett formontering och sarskild montering av de
enskilda rérlangderna

E [«F—H—z 60cm—>
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TSI
d A B C D E F G
[mm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm] [cm]
76.1 11.0 20.0 22.0 22.0 16.0 16.0 30.0
88.9 12.0 20.0 22.0 22.0 16.0 18.0 32.0
108 13.0 20.0 23.0 23.0 16.0 20.0 34.0
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Underhall

1 Pressbackas/presslingors pressprofil ska
vara fria fran smuts och avlagringar.

2 Rad och anvisningar i pressverktygens
drifts- och bruksanvisningar ska féljas.

Intervall for service, underhall och
3 kalibrering framgar av maskinens
bruksanvisning. Denna maste fdljas.

Tathetskontroll

Tryck- och tathetskontroll av plastrorssystem och
blandade plast- och metallrorsystem

Fas 1 - Trycksatt rérledningssystemet till ett kontrolltryck av
1,43 x berakningstrycket under minst 30 minuter.
Kontrolltrycket ska vara 14,3 bar for tappvattensystem och
8,6 bar for varmesystem. Trycket far inte sjunka under
kontrolltiden.

Ledningssystemet kan komma att behdvas fylla pa under
kontrolltiden.

Fas 2 - Efter 30 minuter sénks kontrolltrycket snabbt till 7,5
bar for tappvattensystem och 4,5 bar fér varmesystem.
Detta tryck ska bibehallas under minst 90 minuter. Trycket
ska normalt 6ka nagot under kontrolltiden.
Rérledningssystemet ska avsynas i sin helhet.

Tryck- och tathetskontroll med luft

Tryck- och tathetskontroll med luft eller annan gas ska
utforas enligt krav i AFS 2006:8, se ocksa forenklad
tathetskontroll som beskrivs i branschreglerna Saker
vatten.

Tathetsprovning ska alltid utféras efter montering av
Mapress rérsystem och innan systemet tas i drift!

Vi rekommenderar att tathetsprovningen utférs enligt
gallande branschregler Saker vatten:

Tathetsprovning av system med presskopplingar
Sarskild tathetskontroll ska utféras pa ledningar med
presskopplingar fér att kontrollera att presskopplingarna ar
pressade innan tryckkontroll utférs. Detta for att
kopplingarna ar férsedda med profilerad O-ring, LBP. Om
kopplingen ar opressad vid tillfallet for tathetskontroll,
kommer kopplingen att lacka. (LBP = Leak Before Press)

For att kontrollera att presskopplingarna ar pressade ska en
separat tathetskontroll utféras innan tathetsprovningen har
nedan utfors.

Tryckséatt rérledningen till ett kontrolltryck av 3 bar under
minst 30 minuter. Samtliga fogar ska avsynas.
Trycket far inte sjunka under kontrolltiden.

Tathetsprovning med vatten

Vid tryck- och tathetskontroll av rérledningar med vatten ska
rorledningen vattenfyllas langsamt upp till kontrolltrycket.
Ledningarna ska vara helt vattenfyllda och luftade. For att
underlatta luftning bor ledningen fyllas fran sin lagsta punkt.
Tappvattensystemet ska provas med vatten av
dricksvattenkvalitet. Temperaturskillnaden mellan aktuell
rumstemperatur och vattentemperaturen far inte overstiga
10 °C.

Vid tathetskontroll ska samtliga fogar synas med avseende
pa "smyglackage”. Denna kontroll ar viktig eftersom sadana
lackage inte alltid kan avlasas pa tryckutrustningens
manometer.

Tryck- och tathetskontroll av rérledningssystem av
metall

Trycksatt rérledningssystemet till ett kontrolltryck av 1,43 x
berakningstrycket under minst 120 minuter. Kontrolltrycket
ska vara 14,3 bar for tappvattensystem och 8,6 bar for
varmesystem.

Rorledningssystemet ska avsynas i sin helhet. Trycket far
inte sjunka under kontrolltiden.

RSK-nr som omfattas av
denna anvisning

Denna anvisning galler for RSK-nr som
ingar i Geberit Mapress produktsortiment.
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